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алюминия должны быть очищены и отшлифованы. 
 
Инструкции по смешиванию 
Соотношение смешивания по объему: 100:70 со стандартным разбавителем 
Соотношение смешивания по весу: 136 г (А): 40 г (Б стандартного разбавителя) 
Вязкость: 20-24 секунды 4 мм (DINпри 20°C) 
 
Нанесение 
Наносить окрасочным пистолетом. 
Диаметр дюзы: 1.8 мм. 
Давление: 2.0 – 2.5 бар. 
При выборе давления и диаметра дюзы следуйте рекомендациям производителя 
окрасочного пистолета. 
 
Промежуточная выдержка: 
3 – 5 минут при 20°C и использовании стандартного разбавителя. 
Кол-во слоев: 1 – 2 
Толщина слоя: 15 – 20 мкм 
 
Время сушки/отверждения 
Воздушная сушка при +20°C в течение 20 – 40 минут. 
Сушка в сушильной камере при + 60°C в течение 5 – 20 минут. 
 
Шлифование 
После соответствующего времени сушки. 
 
Шлифование – «по сухому» абразивами P320– P500 
Шлифование – «по мокрому» абразивами P600 – Р1200. 
 
Перекрытие 
Материал может перекрываться сольвентными и водоразбавляемыми базовыми 
красками, а также двухкомпонентными красками. 
 
Хранение 
12 месяцев в закрытой оригинальной упаковке при температуре 18 - 20°C. 
 
СтандартЕСпо содержанию летучих органических соединений (VOC) в данной 
категории продуктов в соответствии с 2004/42/IIB (d) (540): не более 540 г/л.  
СодержаниеVOCвданномготовомкнанесениюпродукте: менее540 г/л.  
 
ИНФОРМАЦИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ 
 
Вышеупомянутые технические характеристики и другая информация, особенно 
рекомендации по нанесению и использованию наших продуктов, основаны на наших 
текущих знаниях и опыте с учетом нанесения материалов при нормальных условиях. 
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На практике, материалы, поверхности и условия работы могут отличаться от 
нормальных условий до такой степени, что ни данная информация, ни какие-либо 
устные консультации не предполагают никакой гарантии на результаты работы и 
никакой ответственности, вытекающей из каких-либо отношений, кроме случаев, 
когда нам предъявляются обвинения в злом умысле или грубой халатности. В этом 
случае пользователь обязан доказать, что он вовремя в письменной форме и 
полностью проинформировал нас обо всех моментах, необходимых для правильного 
и обнадеживающего суждения. Обязательно соблюдениепатентных прав любой 
третьей стороны.  
Также действуют наши общие сроки и условия поставок и последние инструкции по 
применению, которые предоставляются по запросу.  Указания по обращению с 
материалом и утилизации отходов приводятся в паспортах безопасности (MSDS) на 
наши продукты и спецификациях Ассоциации страхования ответственности 
работодателей химической промышленности. 
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